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Chemische Gesellschaft Erlangen. 
Sitzung ani Freitag, dem 7. Juli 1933, 18% Uhr, im groBen 

Horsaal des chemischen Instituts, Fahrstr. 17. Vorsitz: Herr 
M. B u s c l i .  

J. v. B r a u n ,  Frankfurt a. M.: ,,Neues aus der Chemie 
der Napht hensaur en') ." 

Die Naphthensauren, deren Studium vom Vorlr. vor mehre- 
ren Jahren in der Annahme in Angriff genomnien worden ist, 
daB sie in nahen genetischen Beziehungen zu den Kohlenwasser- 
stoffen des Erdols stehen, bilden sich hochstwahrsclieinlich nicht 
bei der alkalischen Raffination des Erdols, sondern sind schon 
im Rohol enthalten; sie stellen wohl durch Oxydation ent- 
standene widerstandsfahige Bruchstucke groSer Kohlenwasser- 
stoffmolekiile dar und werden durch Destillation des Erdols - 
im Gegensatz zu dessen N- und S-haltigen Bestandteilen - 
nicht wesentlich veriindert'). Beziiglich der Zusammensetzung 
und Konstitution der Naphthensauren war friiher festgestellt 
worden, dalj sie, abgesehen von den aus paraffinreicheni 
01 entstandenen, die durchweg monocycliech sind, in den 
niederen Gliedern (C, und C,) aliphatischer, in den mittleren 
Gliedern (C, bis Cl,) monocyclischer, in den hoheren Gliedern 
(CI3 bis Cas) bicyclischer Art sind, und daR die Grenzen 
zwischen C, und C, und C,, und C13 scharf verlaufen. Sehr 
sorgflltige Untersuchungen haben neuerdings gezeigt, daB diese 
Grenzen etwas verwaschen sind, daS sich unter Sauren niit 
rnehr als 7 C-Atomen in geringer Menge aliphatische, linter 
eokhen rnit mehr als 12 C-Atomen in geringer Menge mono- 
cyclische Glieder befinden. Die cyclischen enthalten alle nach 
friiheren Feststellungen eine kurzere oder Ilngere, am Ende 
carboxylierte Kette, die sich an einem einfachen oder Doppel- 
ring befindet. 60 dafl die Konstitutionsermittelung sich erstens 
nuf diese Kette und zweitens auf den Kern zu er,strecken hat. 
Reziiglich der carboxylhaltigen Kette hat sich zunachst in 
mehreren Fallen bei Sauren verschiedener Herkunft zeigen 
lassen, dalj sie unverzweigt ist, die allgemeine Forniel einer 
cyclischen Naphthensaure also durch den Ausdruck Ring- 
(CH,),-CO,H wiedergegeben ist, und daB n Wertc annehmen 
kann, die bis 6 heraufsteigen, niliglicherweise bei einzelnen 
SSuren noch hbher sind. Man findet diese Zahl, indem man 
den Abbau einer Saure nach dem Schema 
Ring(CH,),-CO,H +Ring (CH,),. NH, -*Ring (CH2)n. N(CH,),OII 
-+ Ring (CH,),,-,CH=CII, --c Ring (CHz)ll-2. CHO Ring 

SO oft wiederholt, bis an Stelle von I Abbaugleichung 11 tritt. 
Ring. CH, . CO,H -L Ring. CH, . NH, -. Ring CH, . N(CH),OH 

Eine wichtige Vereinfachung wurdc in die Chemie der Naph- 
thensauren durch zwei Feststellungen hineingebracht. Es zeigte 
sich erstens, daB aus Ringketongemischen gleicher Zusammen- 
setzung, die aus C-armeren und C-reicheren Sauren durch ein- 
bzw. zwei- oder dreimaligen Abbau gewonnen werden ktinnen, 
sich gleiche Individuen isolieren lassen, d. h. daB die Sauren 
im Verhiiltnis der Kettenhomologie zueinander stehen ; und 
sweilens ha t  sich herausgestellt, dafl aus gleich zusammen- 
gesetzten %ken verschiedener Herkunft eich durch Abbau 
identische Ketone fassen lassen, woraus die Identitat der Sauren 
selber folgt. Die Konstitution einer Saure ist gegeben, wenn 
die Lange der  Kette und die  StruMur des Abbauketons er-  
mittelt sind. Das letztere ist bis jetzt resllos durchgefuhrt bei 
einem haufig erfaljten monocyclischen Keton C,H,,O (vgl. unten). 
noch nichl vollstandig bei einem zweiten monocyclischen Keton 
C,,H,,O und bei einem bicyclischen C,,H,,O. Die Tsolierung 
einer einheitlichen Saure aus den stets vorliegenden Naphthen- 
sauregemischen hat sich bis jetzt als undurchftkhrbar erwiesen: 
auch die verschiedene Lijslichkeit in fliis6igem SO. fiihrt nicht 
zurn Ziel. Dieses Ziel kann aher  auf synthetischern Wege mit 
einem Keton als Ausgangsmaterial erreicht werden: so fiihrt 
z. B. die  Anwendung der Methode von Reformntzky auf das 
oben erwahnte Keton C,H,,O (I) zu der Saure C,,,H,,O, (TI): 

1) Vgl. diese Ztschr. 45, 658 [1932]. 
2) Vereuche des Vortr. und der Herren v .  Pilat und Rey- 

(CHJn-2. COzH (1) 

--c Ring -= CH, --t Ringketon. (11) 

man, LIEBIGS Ann. 499, 76. 

(lie eirien Bestandteil des natiirlichen Sauregemisches CIOHIBOz 
bilden muS. In dem synthetischen Produkt liegt die erste vollig 
einhcitliche Verbindung aue der Naphthensiuregruppe vor. - 

Diskusion: K r o e  p e 1 i n  , 
\V e b e r und Vortr. SchluD der Sitzung 19% Uhr. Nachsitzung 
urn 21 Uhr in der Biegelei. 

P u ni m e r e  r ,  L a  n g e ,  

Oesellschaft Deutscher Metallhtitten- 
und Bergleute e. V., Berlin. 

Hauptversammlung 1933 in Eisenach, 9. u. 10. September 1933. 

Vorsitzender: Dr.-Ing. F. W a r 1 i m o n t , Direktor der Nord- 
deutschen Affinerie, Hamburg. 

A u s z u g  a u s  d e m  G e s c h a f t s b e r i c h t ,  
erstatlet von Gewerbeassesor a. D. Dr.-Ing. Karl N u g e 1. 

Die M i t g 1 i e d e r z a h 1 der  Gesellschaft ist ini vergan- 
genen. Jahre unter dem Druck der schwierigen wirtschaft- 
lichen Lage des Metallerzbergbaus und der Metallhiitten- 
industrie um 66 auf 1265 Mitglieder zuriickgegangen. Die von 
der Gesellschaft irn Interesse ihrer Mitglieder ausgeiibte 
S t c 11 e n v e r m i t t 1 u n g der schwierigen 
Lage in den ihr nahestehenden Industriezweigen bei weiterii 
nicht allen Wunschen gerecht werden konnen. Auf Anregung 
verschiedener Fachgenossen wurde die Rildung einer N o t - 
c e m e i n s c h a f t  d e u t s c h e r  B e r g -  u n d  H u t t e n -  
1 e u t e unterstiitzt. Diese Notgemeinschaft ist inzwischen in  
die Deutsche Arbeitsfront durch AnschluR an den Deutschen 
Technikerverband eingegliedert worden, innerhalb dessen sic 
eine besondere Gruppe fur Berg- und Hiittenleute bildet. - 
Aus dem H i 1 f s f o n d s der Gesellschaft sind bisher 11 115 RM. 
an in Not geratene Mitglieder in der Hegel in Form von unver- 
zinslichen Darlehen gezahlt worden. - Die V e r e  i n s z e i t - 
s c h r i f t ,,M e t a 11 u n d E r 2'' hat trotz geringer Umfangs- 
verringerung an Wert und Reichhaltigkeit des Inhalts nicht 
gelitten. - 

V o r t r li g e. 
Prof. H. M a d  e I ,  Freiberg (Sa.): Ober die Bedeufung der 

Aufbereilung fur  die Verwertung heimischer RohsloNe." 
Vortr. behandelt vor allern die Versorgung Deutschlands 

rnit solchen Mineralien, die zu einem erheblichen Anteil aus 
dern Auslande eingefiihrt werden miissen. Dabei wird die 
Fragc gepruft, ob und inwieweit die Moglichkeit besteht. durch 
Wiederaufnahme des Betriebcs von Gruben den Anteil der 
Eigenproduktion Deutschlands a n  diesen Rohstoffen zu erhohen. 
Bei den gegenwartigen auflerst niedrjgen Metallpreisen wird 
cine auch nur bescheidene Steigerung unserer heimischen Er- 
zeugung an mineralischen Rohstoffen iiur dann rnoglich sein. 
wenn in jedem cinzelnen Falle die geologischen und tech- 
nischen Fragen, wozu vor allem auch die Aufbereitung ge- 
hort. gekliirt sind und wenn der Rergbau einen ausreichenden 
Schulz und eine besondere Forderung seitens der Regieruiig 
erhalt. - 

Dr. W. H e n k e ,  Siegen: ,,Die Anwendung der Rnum- 
stciiislik im  Bergbau und in der Metallinduslrie." 

Durch die tlbertragung der  Erfahrungen in der rlunilichen 
Darstellung von Gruben unter Zugrundelegung von Profilen 
auf die Statistik entstand die Methode der Raumstatistik. 
Durch die Anwendung der drei Dimensionen des Raunies ist 
eine bessere Miiglichkeit gegeben, eine umfangreicbe Statistik 
zu bearbeiten und verstandlich zu machen. Jede Statistik 
iiber ein H'irtschaftsgebiet oder einen Arbeitsvorgang kann 
rnit einem Gebirge verglichen werden, das srheinbar durch 
regellose Hohen und Taler aufgebaut ist. Wie man solche Ge- 
birgsziige in der Geologie durch Profile, in die die verschie- 
denen Scbichten eingetragen werden. erklart iind durch 
raumliche Darstellung leichter verstandlich macht, so wird die 
perspektivische Wiedergabe der Querschnitte der einzelnen 
Faktoren erleichtert und iihersichtlich dargestellt. Durch 
Vorfiihrung folgender bisher angefertigter Raumstatistiken 
wird die Metbode erklart: 1. Eisenerzforderung von Europa; 

hat angesichts 
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2. Eisenerzforderung von Deutschland; 3. Statistik der Saar- 
wirtschaft, a) Kohlenbergbau, b) Absatz der Saarkohle, c) Eisen- 
ii?dustrie; 4. Bleierzgewinnung von Europa; 6.  deutsche Blei- 
wirtschaft: 6. Fabrikationsversuche; 7. Aufbereitung; 8. Nieder- 
schlagsmengen von Siegen. - 

Landesgeologe Prof. W. E. S c h m i d t , Berlin-Halensee: 
.,Teklonik und Genesis des Rnmmelsberger Erzlagers." 

Durch die im Jahre 1932 durchgefiihrten Untersuchungen 
der PreuBischen Geologischen Laiidesanstalt hat sich ergeben, 
daB das allein abbauwiirdige Lagererz des alten und des 
neuen Lagers der Grube Rammelsberg auf Uberschiebungs- 
ltliiften diskordant und tektonisch-intrusiv in den Schichten der 
Wissenbacher Schiefer liegt, die neben Diabastuffen als unbau- 
wiirdigen, syngenetischen Erzhorizont die Erzbandschiefer 
elithalten. Der zum Teil erzfiihrende Kniest ist das jiingste 
Schichtenglied der Grube und liegt im Kern einer uberkippten 
Rlulde. Die Schichtenfolge, in der das Lagererz steckt, ist 
nicht iiberkippt; von dem iiherkippten Gegenfliigel der Mulde 
siiid nur auf den oberen Streckensohlcn Reste bckannt- 
geworden. Das auch zur Zeit der Wissenbacher Schiefer ent- 
stsndene Lagererz ist durch tektonischen Druck plastischer als 
das Nebengestein geworden und ist auf Ober- und Unter- 
schiebungskliiften aus dem Muldentiefsten in hohere Teile des 
Gebirgskijrpers gewandert und bier konzentriert worden. 

Neue Teile des Lagererzes und die Fortsetzungen der be- 
kannten sind daher nach dem Muldentiefsten hin aufzusuchen, 
und auBerdeni kann rnit der Moglichkeit gerechnet werden, 
daB auch der unvollstlndig bekannte iiberkippte Muldenfliigel 
,,druckaufbereitetes" Lagererz fiihrt. - 

Dozent Dr.-Ing. A. G o t t e , Clausthal: .,Metallverluste in 
der Aufbereitung und Moglichkeifen ihrer Vermeidung." 

Die Metall-Rohstoffbasis eiries Betriebes ist durch den 
Inhalt der zugehorigen Lagerstatte gegeben. Der jeweilige 
Stand der Technik allgemein bestimmt die GroBe des abbau- 
wiirdigen Teils dieses Vorkomniens und setzt entsprechend 
den Betrag des v o r h a n d e n e n Metallinhalts auf den der 
zu g e w i n n e n d e n Metallmengen herab. Bis zur Ver- 
arbeitung des aus den Erzen dargestellten Metalls verursachen 
noch Rergbau, Aufbereitung und Hiitte Verluste, die eine 
entsprechende Verringerung des a b b a u \v ii r d i g e n auf 
den v e r w e r t b a r e n Metallinhalt bedeuten. - In ver- 
groaerteni MaBstab gilt dies fur einen Betrieb Gesagte auch 
fur ein ganzes Land und dessen Metall-Rohstoff-Grundlage. 

In der Aufbereitung treten Metallverluste in  alleri 
Systenien der Sortierung auf, deren technische Ursachen sowohl 
in diesen Verfahren selbst wie auch in der voraufgegangenen 
oder in der nachfolgenden Behandlung der Erze liegen 
konnen; AufschlieBung, Klassierung und gegebenenfalls auch 
Entwasserung bieten reichlich Moglichkeiten dazu. Bei * ge- 
nauer Untersuchung zeigt sich, daB technisch ohne Ver- 
schlechterung der Konzentrate nianche Verluste vermeidbar, 
andere aber auch bisher kaum zu umgehen sind. Wahrend 
in normalen Zeiten diese vorbandenen Moglichkeiten durch 
wirtschaftliche Uherlegungen eingeengt werden konnen, ver- 
lieren derartige Bedenken unter auBergewohnlichen Verhalt- 
nissen oft erheblich an Brdeutung. Auf jeden Fall ist es not- 
wendig, die technischen Miiglichkeiten, die stets das Primare 
darstellen, genau zu studieren. um nicht nur Mittel zu finden, 
die Verluste heutiger Betriebe zu verringern, sondern um 
gegebenenfalls auch diejenigen friiherer oder kiinftiger Re- 
triebe wieder hereinzuholen bzw. von vornherein moglichst 
auszuschalten. Die letzteren Hinweise betreffen in erster 
Linie die Ausbeutung alter Halden, Schlammteiche usw. 
einerseits, sowie diejenige von unter normalen Verhaltnissen 
noch unbauwurdigen Vorkommen andererseits. - 

Prof. Dr.-Ing. V. T a f e 1, Breslau: ,,Die Metallnerluste 
bei hii,itenmannischen Prozessen." 

Vortr. gibt einen allgemeinen Uberblick iiber die ver- 
schiedenen Entstehungsmoglichkeiten der Metallverluste: durch 
Verstaubung und Verzettelung, in Verkaufsprodukten, in Ab- 
gangen, insbesondere in Schlacken, und durch Verdampfung. 
Zum SchluB werden die Ergebnisse von Untersuchungen 
iiber die Verdampfungsursachen von Silber mitgeteilt, welche 
vielleicht geeignet sind, neue Erkenntnisse auf diesem be- 
sonders interessanten und wichtigen Gebiet zu bringen. - 

Korreferat des Herrn Dip1.-Ing. H. P o r z i g , Harburg- 
Wilhelrnsburg-N., zum gleichnamigen Vortrage des Herrn 
Prof. Dr.-Ing. V. T a f e 1 , Breslau: ,,Die Metallverluste bei 
hiitlenmannischen Prozessen." 

Bei der Reklmpfung von Metallverlusten ist den Flug- 
staubriickgewinnungsanlagen eine besonders wichtige Rolle 
zugeteilt worden. Flugstaubkammern, Zyklone und NaB- 
reinigungsanlagen komnien in  metallurgischen Betrieben nur 
noch selten zur Verwendung. Die Entscheidung liegt bei 
elektrischen Gasreinigungsanlagen und Filteranlagen. Fur, 
nasse, saurehaltige und explosible Gase und Staube ist die 
elektrische Gasreinigung das Gegebene. Dagegen zeigt sich 
i!i vielen anderen Fallen die hohere Wirtschaftlichkeit des 
Sackhauses infolge der groBen Anlagekosten und des hoheren 
Lohnaufwandes fur die elektrische Gasreinigung. 

Falls die Entscheidung zugunsten einer Filteranlage ge- 
fallen ist, erhebt sich die Frage, ob ein Sackhaus, in dem die 
Schlauche rnit Hand zu schiitteln sind, oder ob eine maschinell 
betriebene Anlage zu wahlen is&. Bestimmend hierfiir sind 
auBer der Wirtschaftlichkeit die Gewahrleistung eines sicheren 
Betriebes, die Platzfrage und die bequeme Abfuhr des lastigen 
urid oft gesundheitsschadlichen Staubes. 

Es wird weiter gezeigt, welche Losung die Frage der 
Flugstaubriickgewinnung bei den Zinnwerken Wilhelmsburg 
grfunden hat. - 

Prof. Dr. K. E n d  e l l ,  Berlin: , , llber den Einflup der  
zrichligslen Schlackenbildner auf die Temperatur- I'iscositls- 
beziehungen der  Alansfeldschlacke." (Nach gemeinsanien Ver- 
suchen mit Dr.-Ing. W. M ii 11 e n s i e f e n , Berlin, und Dr.-Ing. 
K .  W a g  e n  m a n n vom Zentrallabor. der Mansfeld-A.-G.) 

Die standig wachsende Bedeutung der  M a n s f e 1 d e r 
P f 1 a s t e r s t e i n e fur den StraBenbau laBt es volkswirt- 
schaftlich wichtig erscheinen, die Bedingungen ihrer Her- 
stellung moglichst weitgehend zu erforschen. 

Viscositatsmessungen an Rlansfeldsc.hlacken, bei denen die 
Hauptschlackenbildner bis zu 5% iiberhoht wurden, zeigten, 
dafi bei der GieBteniperatur von rund 13000 die Visrositat der  
Schlacke durch Zusatz von Calcium-, Magnesium- und Kalium- 
oxyd erniedrigt, durch Siliciuni- und Aluminiumoxyd erhoht 
wird. Geringe Teniperaturanderung beeinflufit die Viscositiit 
hei der GieDtemperatur ebensowenig wie geringfiigige Ande- 
rung in der chemischen Zusammensetzung. Erst unterhalb 
13000 nimmt der EinfluB der Temperatur auf die Viscositat 
erheblich starker zu a19 der der  chemischen Zusammensetzung 
und ist namentlich bei tieferen Temperaturen, allerdings wahr- 
scheinlich uberlagert durch Kristallisation, sehr stark. - 

Dr. W. S c h o p p e r , Hamburg: ,,Das neue Edelmetall- 
werk  der Bolidens Gruaaklisbolag auf RGnnskar." 

Die Grube Roliden der Bolidens Gruvaktiebolag in Nord- 
schweden liefert goldhaltige Erze, aus denen im Jahre etwa 
7000 kg Feingold ausgebrarht werden, entsprechend etwa 
1% der Weltgolderzeugung. Der Entwurf des auf Ronnskar 
neu errichteten Edelmetallwerkes stammt von der Nord- 
deutschen Affinerie in Hamburg. Es arbeitet nach einem 
neuen Verfahren, welches gestattet, den Goldinhalt des in 
Boliden zur Verfiigung stehenden Kupferelektrolysenschlamnies 
in etwa einem Drittel der Zeit auszubringen, die nach be- 
ltannten Verfahren notig ware. Die Einrichtungen und die 
Anordnung des Edelmetallwerkes werden beschrieben und mit 
hekannten Anlagen verglichen. - 

DipL-Ing. H. W e n (1 e b o r n ,  Frankfurt a. M.: ,,Ober die 
rhysikalischen und thermischen Grundlagen der Sinterrostung." 

Die Ausfuhrungen betreffen die Sinterrostung VOQ Erzen 
auf Dwight-Lloyd-Apparaten oder Sinterpfannen. 

Der Verlauf der Sinterrostung, oder allgemeiner gesagt, 
des Saugzug-Vcrblaseprozesses, wird weitgehend von physika- 
lischen und therinischen GesetzmaBigkeiten bestimmt, zu deren 
Untersuchung der Verfasser von Prof. Dr.-Ing. Kohlmeyer an- 
geregt wurde. 

Voraussetzung fur die Durchfiihrbarkeit des Saugzug- 
Verblaseprozesses ist eine gute Gasdurchlassigkeit der Be- 
schickung, da die Luft, welche durch das Erzbett gesaugt wird, 
nicht nur - wie bisher angenommen wurde - als Verbren- 
nungsluft, sondern such als Warmeubertrager innerhnlb der 
Erzschisht fungiert. Hierdurch kann die ini Verlauf des Pro- 
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zc'sses eritstehende Wirnie griif5tenteils fiir diesoti selbjt wieder 
nutzbar werdeti. In der Verblasebcsshickung sollen die exo- 
therrnen Reaktionen (Verbrcnnuiig) und rbenso die endo- 
therinen Vorgiinge, n i e  Wasserverdmipfung und I<alk- 
zersetzung nur innerhalb einer begrenzteit Zone stattfinden, 
deren Hohe einen Bruchtcil der  BeschickungshGhe auarnacht. 
Der hohe Warrnewirlcungsgrad des Prozeses  bedingt den 
geringen Brennstoffbedarf bei der Sinterung von oxydischen 
Erzen und nuch von Zement, rtiacbt aber atidererseits fiir die 
Rostung von sulfidischen Erzeii, wie Pyrit, Blende. Bleiglatiz, 
den Zuschlag von brennstofffreiem Gut, d. h. Ruckgut, Zuni 
Roherz notwendig, um den Heizwert der Beschickung bis auf 
die zweckmaige Grenze herabzusetzen. 

Der Verlauf des Saugzugverblaseprozesses, insbesondere 
auch der therniische, wird a n  Hand von Diagranirnen er- 
lautert. - 

A u s z u g  a u s  d e r  A n s p r a c h e  d e s  V o r s i t z e n d c n  
D r . - I n g .  F. W n r l i n i o n t .  

Welchen A n t e i l  hat d e u t s c h e  A r h e i t  a n  
D e u t s c h l a n d s  M e t a l l v e r s o r g u n g .  In den ver- 
gangenen Monaten war in Deutschland die Versuchung 
gro8, m i t  H i l f e  d e r  D e v i e e n p o l i t i k  W i r t -  
s c h a f t s p o l i t i k  z u  t r e i b e n  ntit deni Ziel, a u s -  
l a n d i s c h e  R o h -  u n d  W e r k s t o f f e  r n o g l i c h s t  z u -  
g u n s t e n  d e u t s c h e r  v o m  d e u t s c h e n  M a r k t  f e r n -  
z u h a 1 t e n. Inzwischen hat sich aber die Erkenntnis durch- 
gesetzt, dal3 rnit den scheinbar einfachen Begriffen ,,am- 
liindischer Rohstoff" und ,,auslandischer Werkstoff" bzw. 
,,deutscher Roh- und Werkstoff" nicht durchzukoinnien ist, 
wenn man lediglich nach dem in- oder auslandischen Ursprung 
geht. D e u t s c h 1 a n d hat eeine Position weit in die R o h  - 
s t o f f v e r e d e 1 u n g hinein vorgeschoben, und in  vielen 
Fallen erfolgt, wenn auch das Urerzeugnis aus  auslandischeiii 
l?oden konimt, doch die Veredlung bis Zuni verarbeitbaren 
Rohstoff und vollends dessen Uberfuhrung in die Form des 
Werkstoffes, d. h. in  die fur die Vrrarbeitung zuin Fertig- 
fabrikat notwendige Form, z. B. in die Form des Halbzeugs, 
in deutschen Arbeitsstatten. 

Das gilt insbesondere fiir die Nichteisenmctalle. Die Ge- 
winnung der Fcrtigmetalle gcht letzten Endes auf zwci 
Quellen zuriick. die Erze einerseits, die Altnietalle und Huck- 
stande andererseits. Dazwischen liegt eine Vielfalt von Er- 
scheinungsformen, die zum Teil ihrerseits wieder Ausgangs- 
punkte fiir andere Fabrikationen au8erbalb der Metalher- 
huttung, insbesondere fur chemische lierstellungsprozesse sind. 
Durch zahlreiche Beispiele wird die aufierordentliche Mannig- 
faltigkeit der Zusammensetzung und Herkunft der Rohstoffe, 
die wir durchweg als Jichteisenmetalle" bezeichnen, belegt. 

D a s  W e s e n t l i c h e  i s t  nun nicht, ob von den1 einen 
Metall ein grooerer, von deni auderen ein kleinerer Prozent- 
satz als fertiger Rohstoff aus deiii Ausland eingefiihrt werden 
mu8, sondern vielmehr, o b u n d w i e v i e 1 d e u t s c: h e 
A r b e i t  i n  d e n  M e t a l l m e n g e n  s t e c k t ,  die als Roh- 
ntaterial einer friiheren oder spateren Stufe noch deutsche 
Werke durchlaufen, ehe fertiges Metall daraus wird. Tatsach- 
lich hiingen grode Werte an deutscher Arbeit davon ab, auf 
welcher Stufe des Rohzustandes die Metalle nach Deutschland 
hereinkommen. Auf Basis der durchschnittlichen Londoner 
Metallnotierungen vom 1. Halbjabr 1933 in Goldpfund bewegt 
sich z. B. der w e r t m a D i g e  A n t e i l  d e u t s c h e r  A r -  
b e i t  a n  d e r  H e r s t e l l u n g  v o n  E l e k t r o l y t k u p f e r  
je nach der Art des Rohrnaterials, das eingefiihrt und umge- 
arbeitet wird, zwischen 25 und 75%. 

Bei der Einfuhr und Umarbeitung zu H i i t t e n w e i c h -  
b l e i  betragt der w e r t r n a a i g e  A n t e i l  d e u t s c h e r  
A r b e i t  rd. 47%, bei der IJrnarbeitung von Z i n k -  
k o n z e n t r a t e n  z u  H u t t e n r o h z i n k  rd. 52%, bei der 
tiewinnung von S t a n d  a r d z i n n a u s a u s 1 pin d i s c h e n 
Z i n n k o n z e n t r a t e n  11%, aus importierten A l t -  
i i i e t a l l e n  u n d  R u c k s t a n d e n  his zu 50%. Bei der 
A 1 u rn i n i u m e r z e u g u n g auf deutsche 
Arbeit. Hinzu konimen noch betrachtliche Werte aus der 
Nebenproduktegewinnung. 

Ein Beispiel aus der deutschen Hiittenpraxis belegt, wie 
sich alle diese Faktoren zusamnien auswirken: Bei den Er- 
zeugnissen, welche die Xorddeutsche Affinerie in1 1. Halbjabr 

entfallen 95% 

1933 aus eingefuhrtcn Rvhstoffen hurstelllc, ntachte der Anteil 
der deutschen Arbeit nicht weniger als 43x96 des End- 
wcrtes aus. 

E:s sind also a u o e r o r d e n t l i c h e  W e r t e ,  die auf 
detn Spiel steheit. j e n a c I i  d e in , a u f w e 1 c h e r S t u f e 
d e s  H o h z u s t a r i d e s  d i e  M e t a l l e  n a c h  D e u t s c h -  
1 a n d h e r e i n k o m m e n. Uni diese Werte wird zunachst 
einiiial die d e  u t s c h e D e v i s e n  b i l a  n z  e r l e  i c h t e r t 
gegeniiber den Betragen, die notig waren, wenn man die Me- 
1:ille gleich in verarheitungsfahigetn Zustande einfiihren mubte. 
Hinzukoninien die Devisen\verte, die durch Wiederausfuhr vor 
alletit der aus den Rohstoffen gewonnenen N e b e n produkte 
hcreingebracht werden. Sur tiebenbei wird die Frage ge- 
slreift, wie x e i t  uberhaupt die Versorgung Deutschlands niit 
metallischen Rohstoffen aus dem Ausland letzten Endes eine 
Devisenbelaslung darstellt. Es wird festgestellt, da8 d e r 
D e v i s e n a u f w a n d  f i i r  E r z e  u n d  M e t a l l e  inagesarnt 
bei weitetii wieder a u f g e \v o g e n wird durch die devisen- 
schaffende A u s f u h r  v o n  E r z e u g n i s s e n  der ngchsten 
Stuferi der Metallverarbeitung. 

Zusatnmenfassend konimt Vortr. zu folgendeni Schlu8: Es 
ist in jeder Hinsicht devisenwirtschaftlich von au8erordent- 
licher Wichtigkeit, dai3 die deutschen Hutten und Raffinerien 
sich ihre Stellutig in  der Verarbeitung ausliindischen Roh- 
materials zu fur die Weiterverarbeitung geeignetetn Rohmetall 
wahren und sie wonioglich noch erweitern. Es b e d a  r f  a n  
s i c h g a r k e i 11 e r g r u ti d s a t  z 1 i c h e n  U m s t e 1 1  u n g 
d e r  d e u t s c h e n  R o h s t o f f p o l i t i k  a u f  d e i n  G e b i e t  
d e r N i c h t e i s e n  m e t a 11 e ,  u ni s i c  h e r z u  s t e 11 e n ,  
d a D  d e u t s c h e  A r b e i t s s t a t t e t i  i i i o g l i c h s t  w e i t -  
g e h e n d  i n  d i e  V e r s o r g u n g  D e u t s c h l a n d s  m i t  
F e r t i g m e t a l l e n  e i n g e s c h a l t e t  w e r d e n ;  v i e l -  
r n e h r  i s t  d i e s e r  E i n s c h a l t u n g s p r o z e D  s c h o n  i n  
f r c i e r  E n t w i c k l u n g  s e h r  w e i t  g e d i e h e n .  Es mu8 
nur verniieden werden, daB ein Fortfahren i n  dieser Richtung 
durch irgendwelche Mai3nabnien devisenpolitischer Art er- 
schwert wird. Das Rohmaterial fur die Hiitten ist bei dern 
niedrigen Preis der Fertigiiietalle teilweise so knapp und in- 
folgedessen so stark umstritten, dn8 alles gctan werden mu& 
um es den deutschen Hutten zu ermoglichen, den ganzen Vor- 
teil ihres hohen tethnischen Konnens in diesem Wettbewerb 
einzusetzen. 

Deutschland kann naturlich nicht ganz auf jeden Bezug 
von Fertigmelall verzichten. Der Metallhandel mui3 mit ge- 
\i issen Mengen fertiger Metalle einspringen konnen, urn plotz- 
liche grijf3ere Schwaiikungen in Angebot und Sachfrage aus- 
gleichen zu konnen. Aber daneben bleibt noch genugend 
Rauni, urn deutsche Hiittenarbeit in die Metallversorgung ein- 
zuschalten. Diesen Rauiii auszufiillen, oder aber, wenn das in 
detn schweren internationalen, insbesondere durch Wiihrungs- 
cntwertung verscharften Konkurrenzkanipf nicht moglich sein 
sollte, mindestens den bisherigen Lebensraum der deutschen 
Metallhiitten zu sichern, sollte eins der vornehmsten Ziele 
einer die deutschen Gesarntinteressen abwagenden Wirtscbafts- 
politik sein. - 

VEREINE UND VERSAMMLUNGEN 

Nordwestdeutsche Chemiedozenten. 
H e r b s t t a g u n g  i n  K o l n  vom 20. bis 22. Oklober 1933 

im tiebaude der Universitiit, Claudiusstr. 1. 
P. P f e i f f e r , Ronn: ,,Neuere Ergebnisse der  Brasilin- und 

iliimaloxylinforschung." - W. D i 1 t h e  y, Bonn: ,,Zur Kennlnis 
oromalischer E'iinfringkelone." - R. W i z i n g e r , Bonn: ,,Der 
Mechanismus der  Kupplung mil Diazoniumsalzen." - K. K 1 u - 
s i u 6 ,  Gottingen: ,,Regelmii/?igkeiten bei d e m  durch Hnlogenp 
lrulalysierten lkermischen Zerfall aliphalischer .&her, nach Ver- 
Euchen uon G .  Gaede." - H. A 1 b e  r s , Hamburg: ,,Ober die 
Zioischenuerbindungen bei der  asymmefrischen Synthese des 
hlandelsiiurenilrils mil Ililfe uon Emulsin." - L. D e d e , Bad 
Nauheim: ,,Zur Kennlnis der  optisch stark drehenden kom- 
p lezen Mefnllweinsiiuren." - E. W e d e k i n d , Ham.-Munden 
und Gottingen: ,,Neue Ilolzlrennungsmelhoden und der  Farb- 
sloff des  Ebenholzes." - G. J a n d e r ,  Gottingen: ,,Das Ver- 
Itallen, die Aggregation und Hydrosolbildung felisaurer Alkali- 
sake  (Seifen) in  miillrigen Losungen verschiedener Konzen- 




